Приложение №1

О мерах, принимаемых ОАО «Днепровский металлургический комбинат им. Дзержинского» для улучшения состояния окружающей среды 
РЕДАКЦИЯ – АВГУСТ 2007 г. 
На металлургическом комбинате все еще имеются значительные экологические проблемы. Тем не менее, Корпорация «Индустриальный Союз Донбасса» и ОАО «Днепровский металлургический комбинат им. Дзержинского» их признают и планируют их решение в процессе дальнейшей реализации плана капитальных инвестиций (CAPEX). Объемы выбросов в атмосферу, в частности,  высоки – хотя существующие системы газоочистки, там, где они установлены, работают в заданных параметрах,  система вторичной аспирации на доменных печах и конверторах - отсутствуют. Из-за утечек очевидна высокая концентрация пыли и газов на рабочих местах. В настоящее время проводится реконструкция старых и введение в эксплуатацию новых установок для уменьшения данных проблем. Нижеследующий коррективный план действий (КПД), в редакции августа 2007 г., определяет дальнейшие действия, необходимые для приведения комбината к соответствию нормам современного металлургического производства. 
Все остальные проблемы на комбинате оказывают меньшее непосредственное воздействие на близлежащие окрестности, чем выбросы в атмосферу, и поэтому имеют относительно более низкий приоритет. За последний год превышение содержания масел и взвешенных твердых частиц в речных стоках было устранено, а скорость рециркуляции воды, используемой в цехах, продолжает улучшаться. Ожидаются дальнейшие улучшения, поскольку вводимые в эксплуатацию новые установки оборудованы усиленными внутренними системами рециркуляции и водоочистки. Общее использование и рециркуляция воды на ДМКД по-прежнему требуют улучшений, как указано в нашем КПД. 
От комбината в некоторой степени в целом требуется повышенное внимание к разрешениям и мониторингу отходов производства (шлаковые и шламовые отвалы). На ДМКД большое количество шлака (300 000 – 1 миллион тонн) хранится вне разрешенного шлакового отвала. В настоящее время несанкционированное использование этой территории прекращено и ДМКД провел успешную работу с местными органами власти по контролированию и легализации данного отвала. 
Имеется минимум достоверных данных о загрязнении почвы и грунтовых вод,  в настоящем КПД запланированы дальнейшие исследования, которые позволят ИСД полностью понять свою потенциальную ответственность за проблемы, связанные с загрязнением почвы. Тем не менее, на комбинате грунтовые воды, похоже, не являются объектом значительного загрязнения и не используются местным населением в качестве питьевой воды. 
Вопросы здоровья и безопасности не представляют особого повода для беспокойства. Уровень травматизма в целом соответствует данному сектору промышленности. Во избежание наиболее типичных видов несчастных случаев должны быть сделаны улучшения в области административно-хозяйственной работы, внутреннего освещения и состояния полового покрытия. Также следует уделить повышенное внимание обеспечению средствами защиты органов дыхания и их использованию, хотя это не будет являться серьезной проблемой по мере улучшения условий на рабочих местах за счет использования систем вторичной аспирации. Риск потенциальной ответственности, связанной с профессиональными заболеваниями, вызванными вдыханием пыли на протяжении долгого времени, представляется относительно небольшим, с учетом небольшого количества зарегистрированных к настоящему времени случаев профзаболеваний. 
Санитарно-защитные зоны на комбинате содержат значительное количество сооружений, которые теоретически должны быть перемещены. Власти Днепродзержинска признают, что это непрактично, поскольку данные зоны достигают существующих застроек соответствующих городов. Со временем будут согласованы новые санитарно-защитные зоны с учетом улучшения качества атмосферного воздуха, но остается вероятность того, что неопределенное число сооружений придется в будущем перенести. 
Рекомендации
По мере реализации плана капитальных инвестиций произойдут значительные улучшения состояния окружающей среды. Судя по имеющимся в наличии проектным данным по новым объектам строительства, эксплуатационные характеристики соответствуют директивам Всемирного банка и зачастую приближаются либо соответствуют стандартам EU BAT (согласно документу Европейской Комиссии «Справочник по наилучшим имеющимся технологиям в черной металлургии», декабрь 2001 г.). В основном используются надежные европейские поставщики (например, «ФАИ», «Даниели»), что дает уверенность в том, что будущие эксплуатационные характеристики будут соответствовать современным стандартам. Согласно директивам МФК, к концу инвестиционной программы комбинат должен полностью соответствовать директивам Всемирного банка и местным законодательным нормам. Это означает, что полное соответствие требуется от всех новых объектов сразу после ввода в эксплуатацию, а существующие объекты должны соответствовать определенным требованиям в течение приемлемого промежутка времени в соответствии с положениями КПД. Хотя соответствие стандартам EU BAT не является строгим требованием, эти стандарты естественно являются ценным ориентиром и целью, к которой следует стремиться. В долгосрочной перспективе стандарты EU BAT будут все больше и больше применяться в Украине по мере адаптации украинского законодательства к законодательству ЕС и ожидаемого вступления Украины в ЕС.   

Нижеследующие таблицы КПД представляют собой редакцию (по состоянию на август 2007 г.) первоначального плана. Предполагается, что данный КПД будет полностью выполнен вместе с любыми дополнительными действиями, изложенными в пункте С3 мероприятий по улучшению ситуации КПД. Вследствие этого основное производство на комбинате достигнет более высокой степени соответствия с директивами МФК / Всемирного банка.   

	
	КОРПОРАЦИЯ ИСД (C1 – C4)
	
	

	
	Экологическая проблема / особенности комбината
	Требуемые коррективные действия
	Этапы реализации / мероприятия

	C1
	Разработка и внедрение систем охраны окружающей среды, здоровья и безопасности жизнедеятельности (EHS MS). Назначение директора по охране окружающей среды (ИСД) и предоставление необходимых ресурсов. 
	Необходимы ресурсы для обучения и мониторинга состояния окружающей среды, здоровья и безопасности жизнедеятельности, также требуется разработка формальной процедуры для будущих инвестиций. 
	Разработать EHS MS к 2008-2009 г.г. 

Получить сертификацию ISO или подобную до 2010 г.

	C2
	Проблемы здоровья и безопасности жизнедеятельности.  Высокий уровень запыленности на рабочих местах во многих цехах и низкий уровень использования средств индивидуальной защиты (СИЗ).  Некоторые случаи силикоза и других респираторных заболеваний персонала. 
Во многих помещениях – плохое освещение, а покрытие пола – в плохом состоянии, что является потенциальной угрозой травматизма. 
В целом административно-хозяйственные условия внутри и снаружи цехов должны быть улучшены. 
	Должна быть проведена оценка воздействия пыли на здоровье рабочего, СИЗ должны быть предоставлены персоналу, определенному как подвергающемуся риску воздействия. Использование СИЗ должно быть в обязательном порядке. 
Должно быть улучшено освещение и отремонтировано покрытие пола. 
Значительные усилия должны быть направлены на демонтаж старого оборудования и уборку материалов в контексте общего улучшения административно-хозяйственных условий на всех производственных площадках.   
	Постоянная работа, полное завершение к 2008 г..

Постоянная работа, полное завершение к  декабрю 2007 г.

Постоянная работа, полное завершение к  декабрю 2010 г.

	C3
	В целом программа CAPEX затрагивает большинство экологических проблем, требующих немедленного решения. Корпоративная система охраны окружающей среды, здоровья и безопасности жизнедеятельности должна, тем не менее, гарантировать, что все комбинаты провели анализ побочных проблем, вытекающих из несоответствия местным требованиям или директивам МФК/Всемирного банка. По таким проблемам должен быть составлен список, выставлены приоритеты и произведено отслеживание коррективных мероприятий. 
	Подготовка корпоративной системы отслеживания несоответствий нормам, включая систему отслеживания и обеспечения коррективных мероприятий. Это должно являться ключевой функцией корпоративной системы охраны окружающей среды, здоровья и безопасности жизнедеятельности.

	Включает EHS MS к 2008-2009 г.г. и первый список с приоритетами и ожидаемыми коррективными мероприятиями должен быть предоставлен МФК к июлю 2009 г.

	C4
	Кредитное соглашение МФК требует, чтобы другие (незапланированные в настоящее время) мероприятия по модернизации производства в течение периода кредитования должны соответствовать экологическим директивам МФК/Всемирного банка. 
	Любые мероприятия по модернизации производства в течение периода кредитования должны соответствовать экологическим директивам МФК/Всемирного банка. 
	В соответствии с требованием.


	
	ДМКД (D1 – D20)
	
	

	
	Экологическая проблема / особенности комбината
	Требуемые коррективные действия
	Этапы реализации / мероприятия

	D1
	Существующая аглофабрика является источником высокого загрязнения (300мг/м3), а также интенсивных неорганизованных  выбросов пыли и высокой запыленности рабочих мест. 

	ДМКД должен предоставить МФК подробные проектные данные для сравнения с требованиями стандартов Всемирного банка и ЕС.
ДМКД рассматривает вариант одновременного строительства новой аглофабрики и реконструкции участков существующей аглофабрики. 
Каждая новая установка как минимум должна соответствовать следующим Стандартам Всемирного банка: твердые частицы - 50 мг/нм3; SOx 500 мг/Нм3: NOx 500 мг/Нм3, VOC 20 мг/Нм3. 

Новая установка также должна соответствовать или приближаться к следующим нормам EU BAT (документ Европейской Комиссии «Справочник по наилучшим имеющимся технологиям в черной металлургии»): твердые частицы - <50 мг/Нм3; SO2 <500 мг/Нм3 (достигается  благодаря контролю исходного материала); PCDD/F 0.1 - 0.5 мг/Нм3.

	Линия 1 (покрытие текущей производственной мощности)  до 2010г. 

Линия 2 – должна быть установлена после завершения работ по доменной печи, и только если установлен/необходим 3-й конвертер. 
Передача базисного проекта – июнь 2008г. 

Передача технических спецификаций – декабрь 2008г. 

	D2
	ДМКД подготовили завершенный план по реконструкции доменного производства. Первоначальный план основывался на реконструкции существующих доменных печей. Новый план (август 2007г.) включает строительство новых печей для замены старых. К концу инвестиционного периода только две из существующих печей будут работать после реконструкции с установкой полных систем улавливания выбросов. После полной реконструкции все доменные печи будут перенумерованы в соответствии с их фактическим расположением на территории комбината. Новая система нумеровки использована в следующих пунктах D2-D6: 

ДП №1: (ранее обозначалась ДП №10) с системой вторичного улавливания выбросов,  образующихся при разливке/выпуске плавки, при работах на рудном дворе и т.д., установленная в дополнение к первичной системе контроля за выбросами. 
	Новая установка будет включать систему вторичного улавливания дыма, образующегося при разливке/выпуске плавки и при работах на рудном дворе, на закрытых и открытых конвейерах и загрузочных бункерах. В планы по улавливанию пыли также входит установка электрофильтров и/или рукавных фильтров. 
Новая установка как минимум должна соответствовать следующим Стандартам Всемирного банка: твердые частицы - 50 мг/Нм3, а также соответствовать или хотя бы приближаться к таким рекомендациям EU BAT:
•     Улавливание доменного газа; 
•     Прямое введение восстановителей  (PCI) 
•     Воздуходувки – пыль <10 мг/Нм3, NOx<350 мг/Нм3
• Очистка доменного газа установкой обеспыливания до концентрации остаточных частиц < 10 мг/Нм3.

•     После системы вторичного улавливания концентрация пыли 1-15 мг/м3, а неорганизованной пыли  5 - 15 г пыли /тонну чугуна. 
	Работа ДП №1 – сентябрь 2007г., с системой вторичного улавливания выбросов,  образующихся при разливке/выпуске плавки, при работах на рудном дворе и т.д., установленная в дополнение к первичной системе контроля над выбросами. 



	D3
	ДП №2: (в настоящее время ДП №8). На данный момент нет системы вторичного улавливания, а также источник больших выбросов пыли/дыма и высокой запыленности рабочих мест. 
 
	АМК должен подтвердить основные значения по выбросам и предоставить спецификации оборудования и рабочие гарантии в МФК для точной оценки соответствия требованиям EU BAT.

Установка должна соответствовать требованиям Всемирного банка(пункт D2) и желательно близиться к стандартам EU BAT (пункт D2). 


	Реконструкция ДП №2 запланирована на 2008 – 2009гг., с установкой системы первичного контроля за выбросами. 

Система вторичного улавливания выбросов,  образующихся при разливке/выпуске плавки, при работах на рудном дворе ДП №2 будет подсоединена к системе ДП №1, если это технически возможно. В ином случае, установка системы вторичного улавливания – до 2011г.

	D4
	ДП №3: (в настоящее время ДП №9). Изначально нет системы вторичного улавливания выбросов, а также высокий уровень запыленности/загазованности рабочих мест. 

	ДП №3 в данный момент находится на стадии реконструкции и замены футеровки, помимо улучшения системы контроля над выбросами. В связи с непродолжительным периодом реконструкции, система вторичного улавливания выбросов, образующихся при разливке/выпуске плавки не включена. Она будет добавлена после завершения остальных работ по реконструкции в 2011г. 
	Завершение реконструкции ДП №3 запланировано на октябрь 2007г., без системы вторичного улавливания выбросов, которая должна быть установлена в 2011г. 

	D5
	ДП №4, будущая новая ДП, с системой вторичного улавливания выбросов,  образующихся при разливке/выпуске плавки, при работах на рудном дворе и т.д., установленная в дополнение к первичной системе контроля над выбросами. 


	После завершения работ по ДП №1,2,3 в конце 2009г. в соответствии с указанным выше графиком, существующая на данный момент ДП №11 будет остановлена и демонтирована, в то время как параллельно будет идти строительство ДП №4. 

ДП №4 будет включать систему вторичного улавливания дыма, образующегося при разливке/выпуске плавки, при работах на рудном дворе; на закрытых и открытых конвейерах и загрузочных бункерах; вдувание пылеугольного топлива (PCI). Для системы улавливания пыли планируется установка ЭФ и/или рукавных фильтров.
Новая установка как минимум должна соответствовать таким Стандартам Всемирного банка: запыленность 50 мг/Нм3, а также соответствовать или хотя бы приближаться к таким рекомендациям EU BAT:
•     Улавливание доменного газа; 
•     Прямое введение восстановителей  (PCI) 
•     Воздуходувки – пыль от них <10 мг/Нм3, NOx<350 мг/Нм3
• Очистка доменного газа установкой обеспыливания до концентрации остаточных частиц < 10 мг/Нм3.

•     После системы вторичного улавливания концентрация пыли 1-15 мг/м3, а неорганизованной пыли  5 - 15 г пыли /тонну чугуна.
	Существующая ДП №11 будет остановлена к концу 2009г. 

Строительство ДП №4 запланировано на 2010 – 2011гг., с системой вторичного улавливания выбросов, образующихся при разливке/выпуске плавки, при работах на рудном дворе и т.д., установленная в дополнение к первичной системе контроля над выбросами. 


	D6
	ДП №5, будущая новая ДП, с системой вторичного улавливания выбросов, образующихся при разливке/выпуске плавки, при работах на рудном дворе и т.д., установленная в дополнение к первичной системе контроля над выбросами.

 
	После завершения работ по ДП №1,2,3,4 в конце 2011г. в соответствии с указанным выше графиком, существующая на данный момент ДП №11 будет остановлена и демонтирована. В это время может быть построена ДП №5 для увеличения производства чугуна. Это также даст возможность продлить срок простоя например ДП №3 для установки системы улавливания выбросов литейного двора.

ДП №5 будет включать систему вторичного улавливания дыма, образующегося при разливке/выпуске плавки, при работах на рудном дворе; на закрытых и открытых конвейерах и загрузочных бункерах; вдувание пылеугольного топлива (PCI). Для системы улавливания пыли планируется установка ЭФ и/или рукавных фильтров.

ДП №5 как минимум должна соответствовать таким Стандартам Всемирного банка: запыленность 50 мг/Нм3, а также соответствовать или хотя бы приближаться к таким рекомендациям EU BAT:
•     Улавливание доменного газа; 
•     Прямое введение восстановителей  (PCI) 
•     Воздуходувки – пыль от них <10 мг/Нм3, NOx<350 мг/Нм3
• Очистка доменного газа установкой обеспыливания до концентрации остаточных частиц < 10 мг/Нм3.

•     После системы вторичного улавливания концентрация пыли 1-15 мг/м3, а неорганизованной пыли  5 - 15 г пыли /тонну чугуна. 
	Существующая ДП №12 будет остановлена к концу 2011г.

Строительство ДП №5 запланировано на 2012 – 2013гг., с системой вторичного улавливания выбросов, образующихся при разливке/выпуске плавки, при работах на рудном дворе и т.д., установленная в дополнение к первичной системе контроля над выбросами.


	D7
	Конвертеры №1 и №2 – отремонтированы, но без систем вторичной аспирации. Как сообщают, установка системы усложнена конфигурацией крыши.   В результате – высокие выбросы неорганизованных газов и запыленность/загазованность рабочих мест, точечные источники пыли около 100мг/м3).

	ДМКД должен провести исследование возможностей установки вторичного обеспыливания и представить ПЭО в IFC.
В долгосрочной перспективе предполагается установка соответствующей системы вторичной аспирации, которая должна соответствовать следующим стандартам Всемирного банка для конвертеров: пыль 50 мг/нм3; SOx 500 мг/Нм3, NOx 500 мг/Нм3.
Системы вторичной аспирации должны также соответствовать или быть близкими к требованиям EU BAT для конвертеров. пыль 5 - 15 мг/м3 (при использовании мешочных фильтров) или 20 - 30 мг/м3 при использовании электрофильтров. Эти цифры относятся как к системе подготовки чугуна, так и к операциям вторичной заливки и выпуска.
	Передача результатов исследований – сентябрь 2007г. 

Предоставление плана-графика и бюджета  - июнь 2008г. 



	D8
	Новая МНЛЗ (в настоящее время на этапе строительства), поставщик оборудования - ФАИ.  
Реконструкция МНЛЗ №3, переход от производства блюмов к производству заготовок. 
	Непрерывная разливка рассматривается как соответствующая стандартам ВАТ, в результате - сокращение потерь материалов и экономия электроэнергии. Стандарты EU BAT на пыль: 5 мг/м'3 (для новой установки) и 15 мг/м3 (для действующей установки). EU BAT также предлагает использование системы охлаждения воды закрытого цикла. 
	МНЛЗ 1: завершение строительства – июнь 2008г. 

МНЛЗ 2: завершение строительства – март 2009г. 

	D9
	Новые печь-ковш 1 и 2 – обе на стадии строительства. 
	Требованием EU BAT для работы печи-ковша является наличие система аспирации и рукавные фильтры для достижения показателей по выбросам пыли 5г/тонну жидкой стали. 

Все выбросы должны соответствовать требованиям МФК/Всемирного банка: 50 мг пыли/Нсм. 
	Печь-ковш 1: завершение строительства – июнь 2008г. 

Печь-ковш 2: завершение строительства – март 2009г.

	D10
	Реконструкция стана 350


	ДМКД должен представить МФК данные по системам водоснабжения для анализа на применение нормативов ВАТ
Стан после реконструкции должен иметь эффективную систему рециркуляции воды (на участке удаления окалины) с целью снижения потребления воды на всем комбинате и сокращения масляных загрязнений, поступающих в отстойники.
	Срок передачи технических спецификаций – декабрь 2009г.
Модернизация стана запланирована на 2010г.



	D11
	Рудный двор – в частности неорганизованные выбросы  пыли из опрокидывателя. 

	На рудном дворе должен быть установлены системы улавливания пыли. 

ДМКД необходимо спроектировать и внедрить систему улавливания пыли на рудном дворе, уделив особое снимание выбросам пыли из опрокидывателя. 
	Проект решения должен быть предоставлен к декабрю 2007г., детальный проект – декабрь 2008г., завершение проекта – декабрь 2009г. 



	D12
	Известкообжиговые печи  - выброс пыли из основных шахт печи около 200 мг/м3


	ДМКД должен изучить возможности усовершенствования систем пылеподавления для шахт печей.
Совершенствование систем пылеподавления должно быть обеспечено в долгосрочной перспективе таким образом, чтобы  выброс пыли не превышал норм Всемирного банка - 50 мг/м3. Показатель 100 мг/Нсм приемлем в случае модернизации/оптимизации старого оборудования для достижения данного уровня выбросов пыли. 

	Завершение исследований до декабря 2007г. 

Если старая система может быть модернизирована, это должно быть выполнено к декабрю 2007г. 

Если выбран вариант строительства новой печи, то печь должна быть построена к декабрю 2010 г.

	D13
	Оборотный цикл потребления воды и рециркуляции/внутренней очистки – текущая степень рециркуляции – около 81% (повышение с 62% с момента начала программы САРEX). Низкие показатели рециркуляции взвешенных масел и твердых частиц  на входе в отстойники. Необходимо дальнейшее улучшение системы рециркуляции воды. 
	ДМКД должен улучшить очистку на ряде внутренних оборотных циклов с целью приблизиться к 95% рециркуляции.

Некоторые усовершенствования будут внедрены как часть других усовершенствований, например, строительство новой аглофабрики, реконструкции стана 350 и рельсобалочного стана. В результате должны достичь степени рециркуляции >90%.   
 
	Достичь степени рециркуляции >90% к декабрю 2010г.

	D14
	Отстойник заилен, что снижает качество очистки и повышает содержание взвешенных частиц и масел в стоках, сбрасываемых в Днепр.

	Из отстойника постоянно удаляется осадок для достижения проектного объема пруда. Прямой сброс стоков из данного пруда в р.Днепр прекращен. 
	К июлю 2007г. требования местных властей и МФК/Всемирного банка были выполнены. Продолжить очистку пруда и использование полученного шлака на аглофабрике. 

	D15
	Скважины, которые использовались для контроля воздействия отстойника на окружающую среду, больше не работают. 
	ДМКД должен заново пробурить новые или очистить старые скважины для контроля качества грунтовых вод вблизи отстойника.
	Завершение работ к марту 2008г. 

	D16
	Недостаточное соблюдение правил хранения и использования масел, что приводит к локализованному загрязнению почвы и высокому содержанию масел в дренажных системах.
	ДМКД должен усовершенствовать маслохранилища до оптимального уровня.  Приоритетными в этом смысле являются РБЦ, хранилище отработанного масла и гаражи. Также должна быть установлена система ливневой канализации в АТЦ для предотвращения утечки загрязненной маслом воды.
	Завершение работ к декабрю 2009г.  



	D17
	Уборка отходов – целый ряд применяемых методов требует усовершенствования или разрешения.

	ДМКД должен обеспечить следующее:
Должны быть получены лицензии и вся документация, необходимая для использования карьеров для хранения доменных шламов, а также других участков временного или постоянного хранения отходов согласно списка в ежегодном отчете по экологии.
Совершенствование эксплуатации участков отвалов для недопущения смешивания промышленных и домашних отходов, правильного хранения всех материалов и совершенствования системы выходного контроля всех отходов, отправляемых с отвала на вторичное использование.

	Полное соответствие к декабрю 2009г. 


	D18
	Санитарно-защитная зона – существующий район, насчитывающий 6000 домов, которые в теории должны быть отселены (но на практике признаны властями не отселяемыми)
	ДМКД должен согласовать с властями сокращение санитарно-защитной зоны; после внедрения плана CAPEX и соответствующего моделирования/мониторинга для подтверждения степени загрязнения окружающего воздуха.

	Выполнение плана CAPEX – декабрь 2009г. 

Согласование новой санитарно-защитной зоны – декабрь 2010г. 

	D19
	Отселение оставшихся в санитарно-защитной зоне жилых домов.

	У ДМКД может возникнуть необходимость отселить неизвестное количество домов  после утверждения новых границ (уменьшенной) санитарно-защитной зоны. Оценку относительно количества этих домов на данный момент провести невозможно.
	При необходимости график отселения должен быть согласован между ДМКД и властями.


	D20
	Есть потенциальная возможность привлечения к ответственности за загрязнение территории (почвы и/или грунтовых вод) на участке МНЛЗ Длительная промышленная эксплуатация этих территорий усиливает вероятность степени их загрязнения, но в настоящее время недостаточно данных для оценки сущности и масштаба этого загрязнения.
	ДМКД должны предпринять ряд исследований почвы на площадках. Эти исследования должны включать в себя оценку состояния почвы и грунтовых вод, а также в первую очередь выявлять загрязнители, которые более всего могут быть связаны со сталеплавильной деятельностью (металлы, такие как Cr, Pb, Ni, V, Zn, As, цианиды, сульфаты, сульфиды. фенолы, масла и углеводороды).
	На основе результатов исследований согласовать с властями план очистки или консервации.
Период исследования и реализации: 2007-2012 г.г., основные этапы должны быть определены к декабрю 2007 г.



